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INDUSTRIAL MIX

| Opis powierzchni: Rézne podioza (Stal, Stal ocynkowana, Aluminum, GFK)

| Informacje ogélne:

Samochody dostawcze, ciezaréwki, samochody kempingowe, przyczepy kempingowe, przyczepy .... bardzo czesto sg
produkowane lub wytworzone z réznych materiatow. Wszystkie powierzchnie metalowe mogg by¢ chronione przez
cienkg warstwe oleju; Widkno szklane moze mie¢ warstwe pozostatosci na powierzchni po procesie produkcji. Uzyj
wybranych produktéw czyszczacych, aby usung¢ warstwe oleju lub pozostatosci.

OEM lub czesci malowane, ktére majg by¢ przemalowane, muszg by¢ wolne od uszkodzen i muszg posiada¢ dobrg
przyczepnosé. Jesli przyczepnos¢ nie jest wystarczajgco dobra, nalezy catkowicie usung¢ stara powtoke przez
piaskowanie lub odpowiednig technologig czyszczenia strumieniowego. Nie nalezy korzysta¢ z technologii strumieniowej
na widkna szklane lub przedmioty z tworzyw sztucznych.

Bardzo wazne jest, aby uzywa¢ odpowiednich SOI ($rodki ochrony indywidualnej), takich jak: rekawice, okulary, maski.
Uzywac¢ tylko odpowiednich certyfikowanych narzedzi o wlasciwosciach antystatycznych (opitki szlifowanego aluminium
sg wybuchowe!) i certyfikowanych mediéw $ciernych w celu uniknigcia zanieczyszczenia krzyzowego. Unikaé korozji
kontaktowej.

Aluminium nie powinno by¢ narazone przed lakierowaniem na wahania temperatury, moze to prowadzi¢ do punktu rosy
(temperatura powietrza zmienia si¢ w zaleznosci cisnienia i wilgotno$ci), w ktérym para wodna zaczyna sie skraplaé i
tworzy rose, ktéra moze byc¢ niewidoczna dla oka.

Uzyj wolniej odparowujgcych srodkow czyszczacych, aby unikng¢ kondensacji pary wodnej na powierzchni; nie aplikuj
zadnych produktow lakierniczych na obiektach, ktére sg pod wptywem wilgoci. Przemalowanie musi byé wykonane bez
zbednej zwtoki (w ciggu 60-90 minut), lakierami bezposrednio na metal lub podktadem i lakierem nawierzchniowym.

Czyszczenie

Produkty: RS605/607/609 Rozcienczalnik uniwersalny lub AD690 Zmywacz

P é Oczysci¢ Uzyj zalecanych produktow pedzlem lub nasgczong szmatka / usungé pozostatosci
1x Z powierzchni.
Jezeli stopien zanieczyszczenia jest zbyt wysoki, powtorzy¢ etap czyszczenia.

_'///////////é Wytrze¢ do sucha | Czysta, suchg szmatkg wytrzyj rozpuszczone zanieczyszczenia z powierzchni,
? czynnos$¢ powtorzy¢, az powierzchnia bedzie sucha. (Badanie czystosci) przetrze¢
- é powierzchnie czystg biatg szmatkg, powtdrz czynnosé, dopoki ptétno nie pozostanie

czyste po przetarciu. Gwarantuje to, ze nie pozostaty zanieczyszczenia na powierzchni

Szlifowanie

Produkty: P180 — P240 szlifierka mimosrodowa lub musna¢ Scotch-Brite

Czyszczenie strumieniowe | Uzy¢ odpowiednich metod czyszczenia strumieniowego niemetalowym

(Nie stosowac do substratem, jesli to konieczne niskim cisnieniem, aby unikngé ryzyka
GFK/plastiku) odksztatcania

Szlifowanie Twarde/Miekkie Aluminium musi by¢ przeszlifowana po procesie mycia za pomocg

szlifierki mimosrodowej (<5mm suw szlifujgcy), krgzek szlifierski o gradacji P180 —
P240 ze specjalnym pochtaniaczem do aluminium

Stal ocynkowana P180 — P240 (szlifierka mimosrodowa) - nie zniszczy¢ warstwy
ochronnej cynku!

Stal P180 — P240 (szlifierka mimosrodowa)

Wiokno szklane P240 (szlifierka mimosrodowa)

Matowanie Element scierny (nylon- perlon) do zwiekszenie przyczepnosci powierzchni, np. pad
(zalecane do matujgcy drobny/bardzo drobny (nie stosowaé stalowego wtosia lub podobnego
przemalowania...) | medium zawierajgcego metal). Krawedzie i narozniki obrabia¢ ostroznie.

Nie wolno uzywac¢ szlifierek lub innych przynitowanych materiatéw $ciernych, moze to zmniejszyc
wytrzymatosé. Dozwolone jest tylko musniecie padem (drobny/bardzo drobny Scotch-Brite)!

Po szlifowaniu powierzchni nalezy delikatnie zmatowic¢ przed zastosowaniem jakiegokolwiek podktadu i / lub
lakieru nawierzchniowego. (Wietrzenie - pozostatosci korozyjne i inne zanieczyszczenia muszg by¢ usuniete
przed jakimkolwiek procesem malowania).
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Czyszczenie

Produkty: RS605/607/609 Rozcienczalnik uniwersalny lub AD690 Zmywacz

Czyszczenie Szlifowana/matowana powierzchnia aluminium musi by¢ oczyszczone sprezonym
sprezonym powietrzem tak, aby luzne czastki $cierne, ktére nie byty odkurzone przez urzadzenie
powietrzem ssgce, zostaty usuniete.

”///////»/é Oczysci¢ Uzyj zalecanych produktéw nasgczong szmatkg / szmatg usungé pozostatosci z
1x powierzchni.
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Wytrze¢ do sucha Czysta, suchg szmatkg wytrzyj rozpuszczone zanieczyszczenia z powierzchni,
czynnos¢ powtorzy¢, az powierzchnia bedzie sucha. (Badanie czystosci) przetrze¢
powierzchnie czystg biatg szmatkg, powtdrz czynnosé, dopdki ptétno nie pozostanie
czyste po przetarciu. Gwarantuje to, ze nie pozostaty zanieczyszczenia na powierzchni

Powlekanie
W zalezno$ci od zalecen, takich jak pistolet natryskowy HVLP, LVLP, RP lub pomp wysokiego/niskiego cisnienia ...
Powlekanie Aplikacja powtok nawierzchniowych bezposrednio na metal, podktadow, podkladéw
miedzy-warstwowych z lakierem bazowym i lakierem bezbarwnym lub
nawierzchniowym.

Prosimy wybra¢ odpowiedni proces lakierniczy z systemu technologicznego, arkuszy danych.

Informacje dodatkowe

Wiecej informacii:
ﬁ e Informacje w CRS (ICRIS, COINS, Valspar refinish)

e Karty informacyjne zestawu startowego ,Purple Box*
e Informacje na stronie (www.valsparindustrialmix.com)
o0 Informacje techniczne
0 Arkusze danych technicznych

Niniejszy opis przygotowania zostat opracowany w celu umozliwienia profesjonalnym uzytkownikom
utrzymania wysokiej jakosci standardow Valspar (Light) Industrial Mix i systeméw dla pojazdéw uzytkowych.
Srodki ostroznosci: Podczas aplikacji nalezy przestrzega¢ wszelkich $rodkéw bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia odnoszgcych sie do stosowania i przetwarzania materiatdw powtokowych, np. istniejgcych przepiséw
wydanych przez stowarzyszenia zawodowe w przemysle chemicznym. Informacje zwigzane
z Bezpieczenstwem i Higieng Pracy znajdujg sie w karcie charakterystyki substancji niebezpiecznej (MSDS).
Informacje sg rowniez dostepne na naszej stronie: www.valsparindustrialmix.com

@ -agl]

Uwaga: Wymienione produkty przeznaczone sg tylko dla profesjonalistéw i do uzytku profesjonalnego.
Wszystkie zalecenia podane w pismie w sprawie wykorzystania naszych produktow przez klientéw lub
uzytkownikéw nie majg charakteru wigzgcego i nie dajg powodow do wtérnych zobowigzan wynikajgcych
z ustawy o sprzedazy. Doktadamy wszelkich staran, aby upewnic sie, ze informacje techniczne udostepniane
sg doktadne i aktualne wedtug obecnego stanu wiedzy naukowej i naszego doswiadczenia. Jednakze nasze
rekomendacje nie zwalniajg uzytkownika z niezaleznej kontroli, czy nasze produkty sg zgodne z ich
ostatecznym przeznaczeniem. Trwato$¢ powtoki w duzym stopniu zalezy od doktadnego przygotowania
powierzchni. Co wiecej, stosujemy ujednolicone warunki dostawy i ptatnosci.

Z chwilg wydania Karty Technicznej wszystkie poprzednie wersje dotyczgce tego produktu tracg waznosc.
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